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Objectivos da unidade curricular e competéncias a desenvolver

Esta unidade curricular tem como objectivo principal dar a conhecer aos alunos os processos de
fabrico por corte, tendo nog¢do das suas potencialidades e limitagdes.

Pretende preparar o aluno para seleccionar o processo mais adequado para fabricar uma peca com
uma determinada forma e caracteristicas mecanicas, escolher equipamentos, pardmetros de fabrico
e geometrias de materiais. E também posto em evidéncia a importancia da qualidade nas pecas
fabricadas bem como outros aspectos que influenciam o resultado econdmico dos processos.

Contetidos programaticos

Introdugdo aos Processos de Fabrico

Classificacdo. Aplicagdes. Engenharia do Processo

Processos de Corte

Corte por Jacto de agua

Corte Térmico (Laser, plasma e oxicorte)

Corte por Electro-erosao (EDM)

Fundamentos de EDM por Penetragdo e por Fio. Principio Fisico e Fases do Processo. Parametros
Operatorios

Corte por arranque de Apara

Fundamentos do Processo. Mecanica do Corte. Corte Ortogonal. Calculo e Selec¢do das Variaveis do
Processo

Ferramentas e Fluidos de Corte. Corte Abrasivo

Corte por Arrombamento

Descricdo e Caracterizagdo do Processo. Graficos Forca vs Deslocamento de Pungdes. Célculo de
Forgcas, Trabalho e Poténcia. Decalagem de Puncgbes e Corte Inclinado. Maquinas-ferramenta,
Ferramentas e Elementos Auxiliares. Corte Fino ou de Precisdao e Aparamento

Introducio ao Comando Numérico Computorizado (CNC)

Automatiza¢do do Ciclo de Maquinagem. Formas de Automatiza¢do das M-F
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Pormenores Construtivos das M-F's CNC

Accionamento dos Eixos de Avanco e da Arvore de Corte
Principios de Programacdo CN

Metrologia

Equipamentos. Técnicas de Medicdo e Verificacdo

Demonstracdo da coeréncia dos contetidos programaticos com os objectivos da unidade curricular

Com os temas abordados na Unidade Curricular explicam-se os conceitos inerentes a engenharia do
processo.

Nesta UC pretende-se consolidar saberes adquiridos.

No final desta unidade curricular, os alunos serdo capazes de tomar decisdes sobre a engenharia do
processo, fundamentadas nos conteudos programaticos e com enfoque na interacgdo nas vertentes
académicas e técnico-profissionais.

A unidade curricular organiza-se em aulas tedricas, tedrico-praticas, de pratica laboratorial, visitas
de estudo e semindrios. Nas aulas tedricas e tedrico-praticas, os tdpicos que integram o programa
sdo expostos e discutidos e sdo propostos aos alunos problemas de aplicacao, integrando os alunos
técnicas e saberes de engenharia do processo. Nas visitas de estudo correlaciona-se a academia com
a realidade técnico-profissional.

Metodologias de ensino (avaliagdo incluida)

As aulas serdo ministradas com recurso de slides/diapositivos, filmes e apresentacdo de esquemas
elucidativos dos processos a abordar. Serdo realizados exercicios de aplicacdo as matérias em
estudo.

As aulas de corte por arranque de apara, corte por arrombamento e metrologia serdao
acompanhadas de laboratérios onde os alunos poderdo experimentar alguns dos processos
abordados teoricamente. Sempre que possivel, realizar-se-do visitas de estudo a empresas que
utilizem os processos de fabrico em estudo e a eventos que demonstrem os mesmos.

A avaliacdo das componentes tedrica e tedrico-pratica processa-se de forma independente,
conforme se detalha:

Componente Tedrica
Para aprovacgdo nesta componente, os estudantes tém, necessariamente, de obter de classificacdo
superior ou igual a 9.5 valores num dos exames.

Componente Tedrico-pratica
Realizacdo de um trabalho em grupo de trés alunos sendo o mesmo detalhado por escrito, em aula
especifica onde se apresentam as condi¢Ges de aprovagdo do mesmo, sendo a nota minima de dez
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valores, dado tratar-se de um trabalho/componente pedagogicamente fundamental.
Salienta-se que para aprovacdo na UC é necessdria a aprovacdo em ambas as componentes.
A classificacdo final é obtida através da seguinte férmula:

Classificacdo Final = (3/5) CT + (2/5) CP

CT - Classificacdo obtida na componente Tedrica
CP - Classificagdo obtida na componente Tedrico-Pratica

Demonstracdo da coeréncia das metodologias de ensino com os objectivos da unidade curricular

A leccionacgdo das aulas passa pela exposicdo dos varios contelidos programaticos com recurso a
resolucdo de problemas que concretizam exemplos praticos dos diversos temas, a técnicas
audiovisuais e software apropriado como suporte a apresentacdo e visualizacdo de exemplos,
associando-se a componente Tedrico-Pratica (laboratorial) onde se desenvolve o contacto com
equipamentos técnico-cientificos, conferindo-se assim um maior dinamismo as mesmas.

Procura-se que a aprendizagem parta da motivacdo estimulada nos alunos sobre os temas
abordados na Unidade Curricular, sendo concretizado pela realizacdo de diversos trabalhos
laboratoriais, de investigacdo e de consulta externa em grupo, cuja avaliacdo é posteriormente
debatida.

A orientacdo da aprendizagem efectua-se complementarmente através do apoio fora do espago
lectivo.
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